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Innehélisférteckning

Tekniska data

Tekniskadata........................ ................... :

- Motarnummer - .
- Motorigenkdnningstecken

Motor, ur- och inmoritera

madws s imr e

Motor, ur- och INMONTEra . ... ..o et eaeaaaaerens PR e LT o

- Anvisningar fér urmontering .

- Anvisningar fdr inmontenng .
Atdragningsmoment . .. ...,
Aggregatlagring
- Motor och vaxelléda r|I<ta upp

- 'Gummilager fér motorbalk, byta

- Tillkommande anwvisningar och montermgsarbeten pa b||ar med khmatanlaggnmg

Vevmekamsm

Motor, isartaga och hopsétta .......... 0 A5 90 an 06600 GEABanBa0s AR | B O e o y -

- Spérkilrem, ur- och inmontera .. SR

- Ventiltider, kontrollera - .. ... .... ~ IR

- Ventiltider, installa . ..... .. ]
Tatningsfldns och svanghjullmedbrm’are, ur- och mmontera
- Tatring for vevaxel -svangningsdamparsidan-, byta .

- Medbringare, ur-och inmontera ... . .....

Vevaxel, ur- och inmontera ........... AR 1) S Rt e o e S Py )y

- Kolv- och cylindermétt
Cylmderhuvﬁd ventiimekanism

Ventilképa, ur- och inmontera
- Cylinderhuvud, montera . .. =
Kompression, kontrollera .. : 44

" Kolvar och vevstakar, isirtaga och hopsiitta ...... SN, A, G« S8 L P o B B SR

¢ Cylinderhuvud, ur- ochinmontera .............ccoovveevvnnon. 955 8 33 Jal o W NS R

Ventilmekanism, reparera ...<... ... ... .. iiiiiiii i . P e L e

- Ventilsaten, efterbearbeta
Karnaxiar, ur- och inmontera .
- Hydrauliska ventillyftare, kontrollera
- Ventilstyrningar, kontrollera
- Ventilstyrningar, byta .
- Ventllspmdeltatmngar byta

Smbﬂmng

Smorjsystemefs delar, ur- och mmonterg ................. A P P s P T o eseaaass

- Oljefilterhug, 1sartaga och hopsétta
- Oljepump, isartaga och hopsétta . -
- Oljetryck och oljetrycksvakter, kontrollera

- Kylsystemets dela; motorsndan s, .
Kylvitsketermostathus, 1sdrtaga och hopsatta
- Kylvétska, tappa ur och fylla pé

‘Kylsystem
Kylsystemets delar ur- och inmontera-....... B b0 R . .
- Kylsystemets delé rosserisidan . ...

- Kylarfidkt, ur- och inmontera . ........ .. .. N ) o TR LS B
- Kylvétskepump, ur- och inmiBntera ... oo« ... Lol o TG
- Pump for ky!vatskeeftercrrkuIatton och efterkylmng k,ontrollera .__1-, W
- _\?-7? '-:;_
Brénsleforsdrjning 52 _
Bransleforsorjningssystemets delar, ur- och inmontera ..... .‘.. .......... SRR i BTN |

Sékerhetsatgdrder vid arbeten pd bransleforsorlmngssystemet

- Regler betréffande renlighet ......... .00 0 vir caa .
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. Brinsletank med monteringsdelar och brénslefilter, ur- och inmontera, framhjulsdrift .
. Bransletank med monteringsdelar och brénsiefilter, ur- och inmontera, fyrhjulsdrift
- Bransletank, ur- och inmontera, fyrhjulsdrift
Branslematarenhet, ur- och inmontera
- Gasreglagevajer, Instélla
- Bréanslepump, kontrollera ... ..
- Aktivtkolbehallarsystemets delar, ur- och mmontera
Bransletanksurluftning, kontrollera .

Avgassystem

Avgassystemets delar, ur- och inmontera, framhjulsdrift ........... B0 & o000t o8 8o oo B o B85 o AL
- Avgasgrenrér, framre avgasror och katalysator med monteringsdelar .

Avgassystemets delar, ur- och inmontera, fyrhjulsdrift ... aren
- Avgasgrenrdr, frimre avgasror och katalysator med monteringsdelar
Ljuddémpare med upphangningar ...
Framre avgasrdr och katalysator med montermgsdeiar ur- och mmontera




Tekniska data

Motornummer-

<4 Motornumret (motormarkbokstdvema och Iépande numret) drinslaget
pé cylinderblocket -svangningsdamparsidan-.

Dessutom monteras en dekal p& ventitkdpan med motormarkboksta-
verna och Iopande numret.

Motormarkbokstavemna ar éven upptagna pé bildataskylten.

00-1

“® | bilar fr o m 08.94 sitter motornumret {motormérkbokstaverna och 16-
pande numret) pa motorns vénstra sida bakom ventilkdpan pa cylinder-
blocket

—_ 002




Motorigenkdnningstecken

Mirkbokstiver AAAY ABV"
Tillverkad 10.83 » 10.94 »
Cylinderanordning VRZ VR?
Cylindervinkel 15° 15°
Cylindervolym I 28 29
Effekt kW wvid 1/min 128/5800 140/5800
Vrdmoment Nm vid 1/min 235/4200 245/4200
_ (240/4200)3
Cylinderdiameter mm 81 82
Slalangci mm 90,3 90,3
Kompression 10,0 10,0
Oktan 95 98
Insprutningssystem Motronic Motronic

" Bilar 08.95 » &r utrustade med gasspjalistyrdonet J338

2 VR = Kompakt V-motor

3 Observera Den framtidsorienterade konstruktionen av denna motor med selektiv knackningsregtenng tilldter full
nyttjande av hdgoktaniga brénslen De inom parentes angivna vdrdena uppnas vid anvandning av bensin med 98 ok

Mirkbokstiver AAAY ABV"
Tandsystem Motronic Motronic
Tandfdlid 1-5-3-6-2-4 1-5-3-6-2-4
Knackningsreglering X ¥
Egendiagnos X X
Lambdareglering X X
Katalysator X X
Turbo - -

U Bilar 08.95 » &r utrustade med gasspjélistyrdonet J338.

00-3 ——

00-4 —



W10-0004

VAG1202A ———3

V.A.G 1306

V.A.G 1332

W10-0005 I

Motor, ur- och inmontera

Erforderliga specialverktyg, verkstadsut-
rustningar, kontroll- och métinstrument
samt hjilpmedel

+ Upphéngningsanordningen 2024 A

+ Forldngningen 2024 A/1

¢ Motorhallaren 3269

* Monteringsverktyget 3277 A

+ Spdnnbocken VW 313

10-T —ew—

Erforderliga specialverktyg, verkstadsut-
rustningar, kontroll- och métinstrument

" samt hjdlpmedel

¢ Verkstadskranen V.A.G 1202 A
+ Uppsamiingskarlet V.A.G 1306
+ Momentnyckeln V.A.G 1331 (5 .50 Nm)

+ Momentnyckeln VA.G 1332 {40..200
Nm)

+ Smaorjfett G 000 100
{bilar med manuel! vixelldda)

+ Buntningsband

102 ——
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Anvisningar for urmontering
- Motorn urmonteras framat tillsammans med véxelladan.
— Ta av batteriets godsflita vid frankopBlad téndning.

Observera:

Dessfdrinnan skall man om erforderiigt friga efter radions stél.
Skyddskod,

- Alla buntningsband som har lossats eller skurits av vid urmonte-
ringen av motofn skall vid Inmonteringen av motorn monteras pd
samma stélle igen.

Montera ur spérkilremmen = sidan 13-21.

- Montera ur insugningsslangen:; -
=3 repgrupp 24, Motronic insprutnings-och tandsystem; Insprutnings-
del, reparera '

— Montera ur tdndkabelskorna med tdndkablar: '
= repgrupp 28, Motronic INSprutnings- och tindsystem, Tandnings-
del, reparera

— Montera ur styrningarna -1- och -2- f6r tandkablarna.

Montera ur tackkédpan -3- Gver insugningsréréverdelen.

_— 13—

Haka ur gasreglagevajern vid gasspjilistutsen och fastet (ta inte bort
ldsningen vid fastet)

Montera ur slangen fér kylningen till frimre avgasroret (i forekom-
mande fall).

— Lossa kidmklammern vid pafyliningsbehailaren for servostyrningen.

~ Skruva av hydrauiledningen for servostyrningen pd motorbalken och
véxellddan.

— Skruvaav servostyrningens hégtryckspump med fiste och ldgg den
at sidan; slangarna forbiir anslutna.

= Chassi; repgrupp 48; Monteringsdversikt: Hogtryckspump, hydrauk
ledningar, oliebehalare; Hégtryckspump for servostyrning, ur- och
inmontera

- Montera ur Idsbalken med monteringsdelar
= Karosseri - monteringsarbeten, repgrupp 50; L3shalk

— Tappa ur kylvétskan = sidan 19-13

- Draisérden 42-poliga stickfdrbindningen (i ndrheten av téndtransfor-
matorny. '

- Dra avflossa alla elektriska ledningar pa véxeliddan, generatorn,
startmotorn och Iagg dem At sidan

— Dra av alla kylvitske-, undertrycks- och urluftningsslangar frdn mo-
torn.

—_ 10—
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- Dra av brénsletillopps- och returledningen frdn brénsieférdelaren
och haka ur dem ur hillarna pé ventilkapan.
Observera:

Téck somn skydd mot utsprutande brénsle dver anslutringarna meden
frasa. '

— Dra 1sér den 4-poliga stickférbindningen till lambdasonden och den
ol 2-poliga _stlckférbindningen till knackningssensor 1 pd aggregatlag-
fingen héger bak

~ Skruva av drivaxlarna och bind upp dem

nte-

3 pé - Montera ur utjgmningsvikten och skruva av frimre avgasriret fran
avgasgrenrdret = sidan 26-3, Avgasgrenréy, frimre avgasroroch ka-
talysator med monteringsdelar.

- Dra av undertrycksslangen mellan insugningsréréverdelen och
bransletrycksregulatorn.

ngs- ‘

- Montera ur givaren for insugningsrartemperaturen urinsugningsror-
dverdelen.

ngs- - Montera ur kylarflakten och.luftledkdpan = sidan 19-3, Kylsyste-
mets delar, karosserisidan

Bilar med klimatanliggning
— Beakta tilkemmande anvisningar och monteringsanvisningar = si-
dan 10-18
— 10-5 ——ar
port Bilar med manuell vixellada
— Montera ur hydrauliska kopplingsmanévreringens mandvercylinder
om-
= S-vaxlad manuell véxelldda 02A; repgrupp 30; Kopplingsmanévrer-
ing, reparera
gen

- Montera av manévervajrarna med féste fran vixellddan:
1och =» b-vaxlad manuell vaxelldda 02A, repgrupp 34, Vixelma névrering, re-
parera, Mandvervajrar, ur- och inmontera

|den <4 - Hakainlyftanordningen 2024 A enligt fol Jande och lyft ldtt med verk-
ol stadskranen:
I
och Svangningsdamparsidan:
Halskenans 4:e hal i position 1
Svénghjulssidan:
Héiskenans 4.e hal | position 8
Viktigt
sfor- Anviénd Iasstiften pa krokarna och tapparna.
L Observera:
i ¢ De med 1...4 mérkta hdlen i bérbygein pekar mot svdngningsdim-
me: paren.

¢ Halen i hdlskenorna réknas med bérjan frdn krokarma.



Bilar med automatisk vixellida

— Montera av véljarvajern fran vixellddan:
= Automatisk véxeildda 096; repgrupp 37; Véxelmandvrering, repa-
rera; Véxelmandvrenng, isértaga och hopsatta

2024 A <@ - Haka in lyftanordningen 2024 A med fﬁrléﬁémngen 2024 A/1 enligt
t6liande och Iyft l§tt med verkstadskranen:

Svangningsddmparsidan:.
2024 A1 Férlangningens 1.a hdl i position 1

-

3 Svénghjulssidan.
‘ﬁ Forlangningens 3:e h3l i position &
L 4 Viktigt
Anvénd lisstiften pé krokarna och tapparna.
Observera:
+ De med 1...4 mérkta hdlen i bérbygeln pekar mot svangningsdam-
paren

* Hilen i hdlskenorna réknas med bénan fran krokarna.
Fortsiittning for alla bilar

~— Lossa pa vénster sida véxellddan ps aggregatlagringen bak och pa
hoger sida motorn pa aggregatlagringen bak.

®
© 10-7 ————
.
<4 - Lossa motorn pd aggregatlagringen fram.
ra
-4 _ Skruva av motorbalken och bénd pd ena sidan ut distansbussning-
arna ur gummilagren.
- Ta ut hydraulledningen fér servostyrningen ur den delade motorbal-
ken, .
- Lyft ut aggregatet framét.
Observera:
Aggregatet méste styras noggrant vid urmonteringen for unavikande
av skqdor P8 karossen.

For genomfirandet av monteringsarbeten skall motorn séttas upp |
aggregatbocken med motorhéllaren 3269.

10-8
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Anvisningar fér inmontering

Inmonteringen skeri omvand ordningsfédlid, hdrvid skall féljande beak-
tas.

Bilar med manuell vixellada

- Kontrollera urkopplingslagret med avseende pa férshitning, byt om
erforderligt

~ Smérj urkopplingslagret, styrhylsan fér urkopplingslagret och inga-
ende axelns raffling tunt med G 000 100.

Fortséittning' for alla bilar,

- Kontroliera om styrhylsorna for centreringen av motorfvixelldda sit-
ter | cylinderblocket, sdtt om erforderligt in dem.

- Ge vid nedsénkning av aggregatet akt p4 att det gér fritt fran drivax-
larna. )

- Gevid montering avaggregatlagringen hdger bak och fram akt pa att
urtaget pa konsolen hoger bak samt urtaget pa konsolen fram hakar
in p& gummilagrens tappar -pilar-.

~ Skruva i alla skruvarna pd aggregatlagringarna ca 5. .6 varv for hand

— Rikta upp aggregatlagringen spanningsfritt genom skakande rérek-
ser.

10-9 ———on

— Dra férst fast aggregatlagringen fram och hdger bak, darefter aggre-
gatlagringen vénster bak
Atdragningsmoment = sidan 10-12,
Aggregatlagring.

Bilar med manuell vixellada -

- Montera hydrauliska kopplingens manévercylinder:

= b-véxlad manuell vaxelldda 02A; repgrupp 30; Kopplingsmanivrer-
ing, reparera '

- Montera manc’i\}ervajrarna med féste pd véxellddan, stéll om erfor-
dertigt in

= B-véxiad manuelt viixelldda 02A; repgrupp 34; Vixelma novrering, re-
parera, Man&vervajrar, ur- och inmantera

Bilar med automatisk vixelldda

- Montera véljarvajern pa vixelldan, still om erforderligt in:

= Automatisk véxelldda 096; repgrupp 37; Véixelmandvrering, repa-
rera; Vdxelmanovrering, isdrtaga och hopsétta

Bilar med klimatanléggning

— Montera klimatanldggningskompressorn: '

= Vd@mesystem, klimatanldggning; repgrupp 87, Féste for kompres-
sor, ur- och inmontera

Fortséttning for alla bilar

- Montera hégtryckspumpen for servostyrningen:

.90



c

NSV

= Chassi; repgrupp 48; Monteringséversikt: Hagtryckspump, hydraul-
ledningar, oliebehallare: Hégtryckspump for servostyrning, ur- och
inmontera

~ Montera lasbalken med monteringsdelar:
= Karosseri — monteringsarbeten,; repgrupp 50, Lasbalk

— Elektriska anslutningar och ledningsdragning:
= Eisystem, repgrupp 97

- Monteras insugningsslangen

=> repgrupp 24, Motronic insprutnings- och tdndsystem; Insprutnings-
del, reparera

- Montera sparkilremmen = sidan 13-21
Fyll pd kylvétska = sidan 19-13

~ Sté#ll in gasreglagevajern = sidan 20-25

— Kontrollera tomgangsvarvtalet och grundtandldget: .

= repgrupp 24, Motronic insprutnings- och tandsystem; Insprutnings-
del, reparera 2

— Kontrollera strdlkastarinstéliningen, korrigera om erforderligt:
= Underhéll ach data

___-10-11 —_—

Atdragningsmoment

Skruvforbindning Atdrag-
ningsmo-

ment
Motor/véxellada M1Q 60 Nm
‘M12 80 Nm »

Drivexlarfflansaxlar 45 Nm

Frémre avgasrorfavgasgrenrér 40 Nm

Framre avgasréir/katalysator 25 Nm- .

Motorbalk/kaross 80 Nm

Aggregatlagring

Atdragningsmoment

{Skruvarna smorda)
Frémre aggregatlagring

A=60Nm
B =60Nm
C=55Nm

e

11

—_— 1012 ———
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<@ Aggregatlagring hdger bak

A =60 Nm
B=60Nm
C=25Nm

4 Aggregatlagring vanster bak

A=60Nm
B =25 Nm
C=25Nm.

10-13 —

Motor och vixellada, rikta upp

Uppriktning &r endast erforderligt nér motorn och véxellddan monte-
rats ur och dessutom gummilagren p aggregatlagringen och motor-
féstena har lossats.

<4 - Lossaaggregatlagringen hoger bak -A- pd motorn och pa aggregat-
"~ balken.

— Lossa aggregatlagringen vanster bak -B- pa véxellddan och p& aggre-
gatbalken.

<4 - lossa framre aggregatlagringen pad motorbalken och konsolen.

- Rikta upp aggregatlagringen spe‘inningsfrit-t genom skakande rorel-
ser.

- Dra first fast aggregatlagringen fram och héger bak, dérefter aggre-
§¢ - —_—— gatlagringen vénster bak.
[=] Atdragningsmoment = sidan 10-12,
K‘% Aggregatlagring.

o =

1014




10-222 A/ Gummilager for motorbali
byta

Erforderliga specialverktyg, verks
rustningar, kontroll- och métinst:
samt hjilpmedel

+ Lyftanordningen 10-222A
¢ Hallaren 3180

+ Monteringsverktyget 3277

3180
+ Dornen 3302
* VW 432
VW 432
—_— 1015 —
<d - Dra av tindkablarma fran téndtransformatorn och haka ur «

téndkabelstyrningen -2-.
— Montera ur tandkabelstyrningen -2-.

- Dra av undertrycksslangen mellan insugningsréréverdele
bransletrycksregulatorn,

- Montera ur givaren férinsugningsrértemperaturen ur insugni
dverdelen.

-4 - Satt pa lyftanordningen 10-222A med adaptrarna 10-222A/3

- Séttintyfranordningen i lyftéglan till vinster och higer pa cylir
vudet och lyft motorn Kitt.

10-16 —
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— Montere ur motorbalken,

- Bénd med en tdng av brickoma pé distanshylsorna (byt hérvid ska-
dade, 1 ex bockade brickon).

— Dra ut distanshylsorna och haka ur gummilagren.

~ Satt in nya gummilagren och satt in distanshylsorna s idngt som
mojligt.

~ Sétt med dornen 3302 pé-brickorna -1- p& gummilagren -2-.

- Sittpd tryckhylsan fér dornen 3302 och pressa med hjdipav pressen
pé brickorna pd distanshylsora och dikia dem. Anvind VW 432
som underlagg.

0

- Tg om erforderligt bort dverskjutande matenal resp grader pd dikt-
ningen.

1017 ——

Tillkommande anvisningar och-monteringsarbe-
ten pa bilar med klimatanlaggning

Viktigt
Klimatanldggningens kéldmedelskrets far inte dppnas.

Observera:

Oppning av kéldmedelskretsen kan endast ske i verkstider som har
utbildad personal och som har de erforderliga verktygen ach den erfor-
derliga verkstagsutrustningen.

Fér att kunna ur- och inmontera motorn utan dppning av kdldmedels-
kretsen.

— Skruva av kéldmedelsbehallaren fér klimatanlaggningen och It den
hénga tritt,

- Skruva av'kéldmedelledningarnas fistklammer.

~ Montera ur sparkilremmen = sidan 13-21.

. — Montera ur l3sbalken med monteringsdelar:

= Karosseri ~ monteringsarbeten; repgrupp 50, Laspalk

~ Montera ur kiimatanlaggningskompressorn:

h 90



= Virmesystem, klimatanldggning, repgrupp 87, Féste f6r kor

sor, ur- och inmontera

— Montera ur klimatanldggningskompressorn och lagg den at sit
sammans med lasbalken sd att kdldmedelsledningarna/-sian

-pilar- dr avlastade.

10-19 —
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W13-0008

N13 -0017

Motor, isédrtaga och hop-
satta

Erforderliga specialverktyg, verkstadsut-
rustningar, kontroil- och métinstrument
samt hjalpmedel

+ Motorhdllaren 3269

+ Mothallet 3273

+ Monteringsverktyget 3277
4 Spannbocken VW 313

+ AMV 188 001 02

+ AMV 174 004 01

131 —

Observera:

Faststélls vid motorreparationer metalispén
samit slitagepartiklari stérre méngder - féror-
sakade genom skérskador s som t ex
skurna ram- och vevstakslager — 1 motoroljan
skall 6r undvikande av féljdskador férutom
en noggrann rengdring av oljekanalerna, alla
oljesprutmunstyckena, oliereturspdrren
aven oljekylaren bytas.

b = sidan 13-3
Il = sidan 139
1= sidan 13-15

A



Del |

1 - Kamaxelkedjehjul
+ for dubbelrullkedja pos 10
+ ur- och iInmontera
= sidan Kamaxlfar, ur- och inme
15-25

2 - Koppling for fordelare

3 - Givarhjul

¢ endast vid elektronisk hégspanr
fordelning

+ for hallgivare (G40)

+ anliggningsytan pad kamaxel- ol
varhjulet maste vara torr vid m¢
ingen

¢ ur- och inmontera
= sidan 15-25, Kamaxlar, ur- o
montera

4 -100 Nm
+ hall fér ur-och inmontering emo
en dppen nyckel NV 24 pd kam
= sidan 15-25, Kamaxlar. ur- o
. montera
17 16 15 14 13 12 11 ¢ olja n skruvskallens anliggnin
vid monteringen

13-3 —

5 - Lagertapp, 25 Nm
+ for spdnnskena pos 8

6 - Tétring
+ byt

7 - Kedjespinnare, 30 Nm
+ for dubbelrullkedja pos 10
¢ luftas fére monteringen
= bild 2
¢ vrid runt. motorn endast nar
spadnnaren ar monterad

8 - Spiinnskena - '
+ fr dubbelrullkedija pos 10

9 - Kedjehjul
+ for enkelrullkedja pos 16
+ montera = sidan 13-27, Vent
instélla

| 177 1615 14 1312 11~

13-4 —




10 - Dubbelrullkedja
+ mark upp rotationsriktningen (mon-
teringsléget) fére urmonteringen
= bild 1
+ montera = sidan 13-27, Ventiltider,
installa

11 -_100 Nm

12 - Kedjehjul
+ fér dubbelrulikedja pos 10
¢ montera = sidan 13-27, Ventiltider,
instélla

13 -10 Nm

14 - Kedjespiinnare med spinnskena

¢ for enkelrullkedja pos 16

¢ frigér fore monteringen sparrseg-
mentet i kedjespdnnaren med en Ii-
ten skruvmejsel och tryck spannske-
nan mot kedjespénnaren

¢ vrid runt motorn endast nar kedje-
spannaren ar monterad

17 1615 14 1312 11

13-5

15 - Drivkugghjul
¢ integrerat med vevaxeln
+ den slipade kuggen mot lagrets del-
. ningsplan = éd f6r 1:ans cyl
= sudan 13-27, Ventiltider, instéila

16 - Enkefrullkedja
¢ mark upp rotationsriktningen (mon-
teringslaget) fére urmonteringen
= bild 1
¢ montera = sidan 13-27, Ventiltider,
instdlla

17 - Glidskena
¢ for enkelrullkedja pos 16
* monteras ur tillsammans med enkel-
rullkedian .
= sidan 13-27, Ventiltider, instélla

18 - Tapp utan fléns, 25 Nm
+ 10r glidskena pos 17

N13-0030

136



19 - Tapp med fléns, 25 Nm
+ for glidskena pos 22

20 -20 Nm
¢ sitts in med lAsmedet "DB”

21-20 Nm

22 - Glidskena
+ for dubbelrullkedia pos 10

23 -10 Nm
¢ sitts in med ldsmedel "D&”

24 - Tryckbricka
25 - Mellanaxel

i

14 1312 11

N13-0030

13-7—

<4 Bild 1 Uppmarkning av enkelrull- och dubbelrullkedja

— Mirk fore urmonteringen upp enkelrull- och dubbelrullkedjan {r
t ex med farg en pil som pekar i rotationsriktningen).

Obsérvera:
Mirk inte upp kedjan genom kdrnslag, hack eller liknande.

-4 Bild 2 Luftning av kedjespinnare fér dubbelrullkedja

— Stick genom halet i tryckkolven pil-in en trdd (& 0,8 mm) il keut
len och tryck inop tryckkolven med hus till anslag.

Observera: ‘
Fiadrar tryckkolven tillbaka ndgot, upprepa luftningsfdrioppet.

13-8—
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126 25 24 5 23 22 21 5 20 19 16 18 16 17 16

Q_; ‘[N12 =0019

E

Del Il
1-5Nm
2 - Tackképa

+ Over insugningsréroverdelen

3 - Tandkabelstyrning
4 - Stod vinster bak

+ mellan insugningsroréverdelen och’
cylinderhuvudet
+ med godsanslutning pé motorn

5-25 Nm
6 - Stod hoger bak

+ mellan insugningsroréverdefen och
cylinderhuvudet
+ med faste for bransleledningarna

7 -l.ock
8 - Packning

¢ byt vid skador

139 ————

9 - Forbindningsslang

+ f6r vevhusventilation
+08.93 » till vevhusurluftningsventi-
len

10 - Ventilkapa

¢ ur- och inmontera
= sidan 159

11 -O-ring

+ byt
# olja in den fére monteringen och satt
in den 1 kamaxelhjultdckkapan pos 12

12 - Kamaxelhjultackképa

¢ kan ur- och inmonteras vid monterat
cylinderhuvud

¢ stryk in tétningsytorna med
AMV 188 001 02

¢ har endast kamaxelhjultdckképan
monterats ur, férbered cylinderhu-
vudpackningen fér monteringen
= sidan 193, bhd 2

13-10 ——



26 - Oljefilterhus

+ iséirtaga och hopsétta => sidan 17-8

27 - Packning

¢ byt
+ beakta monteringsiaget
+ oljas in fére monteringen

28 - Svangningsdampare

+ sparkilrem, ur- och inmontera = Si-
dan 13-21

29 . 100 Nm + dra ytterligare /4 varv

{90 °)

+ byt

+ anvand for lossning och atdragning
mothallet 3273

30 - Kylviitskepump

31-

+ kontroliera att den gér 18t
+ ur- och inmontera
= sidan 19-18

—_— 1319 —

20 Nm

32 - Remskiva

» for kylvatskepump

33-25Nm

+ anvand for lossning och &tdragnin
V.A G 1590

¢ dndra  vattenpumpnyckein VA
1590
= sidan 19-9, bild 1

34 - Oljematsticka

+ oljenivan far inte verskrida max-mé
kenngen

35 - Oljereturspérr, 5 Nm

+ beakta monteringsléget
+ rengores vid stark nedsmutsning

_ & beakta Observera

)

= sidan 13-1

13-20 —




V13 - 1083

‘

Sparkilrem, ur- och inmontera

Erforderliga specialverktyg, verkstadsutrustningar, kontroll- och

mitinstrument samt hjalpmedel

¢ Sexkantskrov M8 x 80

Observera:

Ge vid inmonteringen av remmen akt p& att den sitter riktigt i remski-
vorna. :

Urmontering

- Haka ur magnetventil 1 (N8O} med hailarring pa luftfilterunderdelen
= sidan 20-39, Aktivtkolbehallardystemets delar, ur-och Inmontera.

- Montera ur luftfilterhuset komplett med luftmassemitare:
= repgrupp 24, Motronic insprutmings-och tandsystem; Insprutnings-
del, reparera

— Skruva in skruven MBx80 s& langt | spannrullens géngade hal-A- att
sparkilremmen &r slak.

&
Observera:

Skruva endast in skruven s& léngt att man kan ta av spdrkilrernmen, |
annat fall kan spannrullens hus skadas.

- Ta av sparkilremmen.

13-21 ————

Montering

Observera:

Ge fére montering av spérkilremmen akt p4 att afla aggregat (genera-
tor, kiimatanlaggningskompressor, hdgtryckspump) &r fast monte-
rade. .

— L&gg pé sparkilremmen.
— Skruva ur M8-skruven ur spannrullen.
— Montera |uftfilterhuset komplett med luftmassemaétaren (G70):
= repgrupp 24, Motronic insprutnings- och tandsystem; Insprutnings-
del, reparera
Haka in magnetventil 1 (N80} med héllarring pa qutfilterunderdelen
- Starta motor och kontrollera remmens férlopp.

Observera:

Motorer med klimatanidggningskompressor ar utrustade med en dub-
bel spérkiirem.

13-22 - —uw—




Del 1l
1-10 Nm

2 - Lock for oljepumpdrivning

3 - O-ring
* byt
+ olias in fore monteringen

4 - Oljepumpdrivning

5 - Cylinderblock '

+ Tétningsflins och svanghjul/me
bringare, ur- och inmontera = side
13-38

+ vevaxel, ur- och inmontera = side
1347

+ kolvar och vevstakar, isértaga of
hopsatta .
= sidan 13-50

B - Mellanaxel

7 - Tryckbricka

13-15

8-10 Nm
¢ satts in med ldsmedel "D6”

9 - Knackningssensor 2 {G66)
+ kontrollera:
= repgrupp 01, Egendiagnos; Felminne, 2
lasa
10 -20 Nm

+ atdragningsmonrnentet har inflytan
pd knackningssensorns funktion

11 - O-ring
+ byt vid skador

12 - Distansring

13 - Givare fér motorvarvtal {G28)
+ kontrollera:
= repgrupp 01; Egendiagnos; Feiminne,
lasa
¢ stryk vid inmonteringen in givare
anliggningsyta med AMV 174 004!

13-16 —




14 - Packning
+ byt vid skador
+ stryk fére paléggningen in 6vergang-
arng tatningsfidns/cylinderblock med
D2

15 - Kylviitskeror
+ till kylvitsketermostathuset
=» Sidan 13-12, pos 19
4 Ur- och inmontera
= sidan 19-5 Kylsystemets delar, mo-
torsidan

16 - O-ring
e byt

17 - Oljepump
+ isértaga och hopsétta = sidan 17-11
¢ stryk in oljetryckroret pd cylinder-
blocket och olfjepumphuset med
AMV 188 001 02

18 - 25 Nm
13-17
19 -10 Nm
4 sétts in med Bsmedel "D6”
20 - Tatring
- ¢ byt

21 - Oljeavtappningsskruv, 30 Nm
22 -15 Nm

23 -Oljetrag
¢ rengdr tatningsytan fére monter-
ingen

24 - Oljekylariock, 25 Nm

25 - Oljekylare
¢ stryk utanfér tétringen in kontakt-
ytorna med AMV 188 001 02
+ ge akt pa frigdng till runtomliggande
komponenter
¢ beakta Observera
= gidan 13-1

13-18
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5

23 2221 5

20

19 16 18 16 17 16

26 25 24 5 23 22 21

5 20 19 16 18 16 17 16

13 - Kedjespannare, 30 Nm
+ for dubbelrullkedja
+ luftas fére monteringen
= sidan 13-8, bild 2
+ vrid runt motorn endast nér kedj
" spénnaren dr monterad

14 - Tatring
+ byt

15 - Hallare '
+ férd2-poliga stickforbindningen o«
pumpen for kylvétskeeftercirkulatic

16-10 Nm

17 - Téandtransformator (N152)
+ pa bilar 01.93 »
"¢ pa bilar » 12.92 Fordelare
+ kontrollera.
= repgrupp 01; Egendiagnos; Felminne, &
lasa

18 - Hallare
+ for elektriska ledningar

1311 ——

19 - Kylvitsketermostathus
+ isdrtaga och hopsatia = sidan 19-

20 - O-ring
T4 byt

21 - Cylinderhuvudpackning
¢ byt
+ byt efter byte all kylvétska

22 - Cylinderhuvud
+ ur- och inmontera
= sidan 15-1
+ byt efter byte all kylvétska

23 - Cylinderhuvudskruv
¢ byt
¢ beakta ordningsféliden wid lossr
och atdragning
= sidan 15-12, Cylinderhuvud,
tera

13-12—
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24 - Lyftogla
25 - Insugningsrérnederdel

26 - Packning for insugningsrérnederdel

¢ byt

27 - Spiénnrulle for sparkilrem

¢ Sparkilrem, ur- och inmontera = si-
dan 13-21

28 - Ventilkapspackning

¢ byt vid skador
+ beakta monteringsldget

29 - Hillare

+ for bransleledningar

30 - Packning for insugningsroréverdel

¢ byt

13-13

31 - Insugningsréréverdel

+ dra forst fast den pa insugningsrérne-
derdelen, dra darefter fast de bada
stbden bak, pos 4 och 6

32~ - Undertrycksslang

+ till bromskraftsforstérkaren

13-14




3268

Ventiltider, kontrollera

Erforderliga specialverktyg, verkstadsutrustningar, kontroll- o
métinstrument samt hjidlpmedel

+ Kamaxellinjalen 3268

Observera:

! bilar 08 95 » monteras véxellddshuset utan urtag fér od-mark
ingen.

| stéllet &r svéngningsddmparen mdrkt med en markering for 1.ans
linder 1 6d.

Kontrolifériopp

— Montera ur ddmpningsbaljan: ,

= Karosseri — monteringsarbeten, repgrupp 50, Démpningsbalja,
rmontera h

- Stélllpé svangningsdémparens fastskruv vevaxein 1 motorns K
tionsnktning pa od-markeringen fér 1:ans cyl -pil-.

_— 1323 —

Bilar med manuell'v'afxellédﬁ och motorn inmonterad
]

Markeringen pa.tryckplattan (3-kantig kugg) méste vara mitt for¢
klacken pé kopplingshuset.

Bilar med manuell vixelidda och motoern urmonterad

Den i svinghjulet infrésta &d-markeringen méaste vara mitt for gjut!
ken pa tatningsflansen -pil-

13-24 —
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Bilar med automatisk viixellada och inmonterad motor

Observera:

Momentomvanadlaren har 3 markeringar for 6d 1:ans cyl-pit- eftersom
medbringaren fér fastséttning av momentomvandiaren har en flans-
bild som &r uppdelad 1 120°. P& grund harav dr det ovillkorligen erfor-
derfigt att kdnna daHéget for kolven till 1:ans cyl, om erforderligt skall
vevaxein vridas ytterligare 120° resp 24(F i motorns rotationsriktning.

Bilar med automatisk vixellida och urmonterad motor

Den 1 medbringaren infrésta 6d-markeringen maste vara mutt for gjut-
klacken pa tdtningsflénsen -pil-,

Fortsattning far alla bilar

- Montera ur ventilkdpan = sidan 15-9,

13-25 ——

- Kamaxellinjalen 3268 miste g att ldgga in sparen pé bada kamax-
larna.

Observera:
Detta lige uppnds endast i vart annat dd-lige.

13-26 ——



Ventilti_der, instilla

3268

{(Ventilkedjor, montera)

Erforderliga specialverktyg, verk
rustningar, kontroll- och métins
samt hjalpmedel

+ Kamaxellinjalen 3268
+ Mothallet 3273
VA.G 1331 ¢ Mothllet VW 558

+ Momentnyckeln V.A.G 1331 (5.

N h— + Momentnyckein V.A.G 1332
Nm)

V.A.G 1332

13-27
|
|
WESGEE
o d Arbetsférlopp

Motorn urmonterad
Enkelrullkedja och kedjespénnare med spénnskena, monte
-4 _ Still in resp kontrollera vevaxelns lage i forhdllande till me
Drivdrevets nedslipade kugg -B-
maste vara mitt for lagrets delningsplan (6d 1:ans cyl.

- Montera tappen utan flans for glidskenan -2- och dra fast
25 Nm.

i — 132



———
—_— e ———

- Montera glidskenan -2- med enkelrullkedjan -1- och'de b&da kedje-
hjulen -3- och -4- (ge akt pa enkelrullkedjans rotationsriktning = si-
dan 13-8, bild 1 :

Markeringen pa kedjehjulet for enkeirullkedjan -4-
maste vara mitt for sparet -C- eller -D- pé
tryckbrickan.

— Frigbr med en Iter skruvmejsel spérrsegmentet | kedjespannaren

- Tryck spannskenan mot kedjespénnaren och dra fast kedjespénna-
ren med '
10 Nm

Bilar med manuell vixellida

— Fast svéinghjulet med 3 gamla fastskruvar pa vevaxeln och I3s det
med mothéllet VW BBB.

Bilar med automatisk viixellada

— Fast medbringaren med 3 gamia fastskruvar pd vevaxeln

13-29

- Fést mothaliet VW 558 bakom medbringaren med en sexkantskruv
M8 x 20!

Observera:

I bilar 08.95 » monteras véxeliddshuset utan urtag fér Od-marker-
ingen. .

| stétlet 8r svingningsdémparen mérkt med en markering for 1:ans cy-
linder i 6d

For att sdkra vevaxeln mot vridning t ex vid fastsdttning av svanghjulet
resp medbringaren kan mothéllet 3273 anvéndas.

~ Montera mothdllet 3273. Dérvid maste om erforderligt vevaxeln vri-
das ut ur 6d-liget.

13-30 e
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Fortséttning for alla bilar

— Dra fast kedjehjulet 3 och 4 fér mellanaxein med
100 Nm.

— Montera ur svanghjulet resp medbringaren och kontrollera ve
elns ldge i férhallande il mellanaxeln

Dubbelrullkedja och kedjespénnare med spannrulie, montera:

— L&s kamaxlarna med kamaxellinalen 3268.

- Montera lagertappen for spdnnskenan och dra fast den med
25 Nm.

- Montera spannskenan f6r kedjespdnnaren {dubbelrullkedjan)

13-31 —

- Montera lagertappen med flans for glidskenan och dra fastden
25 Nm. :

Observera:
Vid urmonterat cylinderhuvud:

~ Montera cylinderhuvudet = sidan 15-12.

— Sitt pa glidskenan pa lagertapparna. Satt in korta fastskruven
lasmede! "D6" och dra fast bada fastskruvarna med
20 Nm.

- Légg pa dubbelrullkedjan pé melianaxeln. (Ge akt p& dubbelrul
jans rotationsriktning
= sidan 13-8, bild 1}.

- Montera kamaxelkedjehjulet och dubbelrullkedjan pa kamaxe
cylinderraden 2, 4 och 6 (korta kamaxeln} och dra det till anligg
fér hand.

- Montera kamaxelkediehjulet {med givarhjulet for hallgivaren
dubbelrultkedian p& kamaxeln f6r cylinderraden 1, 3, 5 och dr
till anliggning for hand.

Observera:
+ Anliggningsytan pd kamaxelkedje- och givarhjulet méste vara
vid monteringen. A

Y

12.32 —
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¢ Smdrj skruvskallarnas anliggningsyta vid monteringen.

— Ta bort kamaxellinjalen 3268, -

- Dra fast fastskruvarna fér kamaxelkedjehjulen med
100 Nm.

Observera:

H&ll endast emot pd kamaxein med en dppen nyckel NV 24 pil-. Kam- .
axellinjalen 3268 far inte vara monterad vid lossning resp dtdragning av
kedjehjulen.

- Stryk in tatningsfldnsens tatningsyta med AMY 188 001 02 och mon-
tera den. Dra fast fastskruvarna med
10 Nm.
Byt tétringen fir tAtningsflansen
= sidan 13-38, Tatningsflans och svanghjul/medbringare, ur- och in-
montera.

Férbered cylinderhuvudpackningen {6r monteringen
= sidan 15-8, bild 2

- Stryk in kamaxelhjultackkdpans titningsyta med AMV 188 001 02

- Oljain o-ringen (= sidan 13-10, pos 11) och s&tt in den kamaxelhjul-
tdckkapan.

13-33 ———

—-Montera kamaxelhjultédkképan, sétt in alla fastskruvarna och dra
dem latt till anliggning.

~ Dra forst fast MB-fastskruvarna med

25 Nm, ) B o
dra dérefter fast M6-fistskruvarna med
10 Nm

- Montera kedjespannaren fér dubbelrullkedjan och dra fast den med
- 30 Nm,

Observera:

¢ Har kedjespénnaren dragits isdr, lufta kedjespdnnaren fére monter-
ingen = sidan 13-8, bild 2

¢ Dra runt motorn endast nar kedjespannaren dr monterad. Enkelrufl-
resp dubbelrultkedjan hoppar annars dver.

— Dra runt vevaxeln tva ganger i motorns rotationériktning och kontrol-
lera ventiltiderna = sidan 13-23.

Motorn monterad, cylinderhuvudet urmonterat

- Stall pé svéngningsddmparens fistskruv vevaxein 1 motorns rota-
tionsriktning pa 6d-markeringen for 1:ans cyl -pil-

BT R Y T —



Vid korrekt Gd-idge hos 1.ans cylinder syns ett urtag -pil- p4 me
elns kedjehjul.

Syns inte urtaget;
—~ Vrid vevaxeln en gdng | motorns rotationsrikining.

Observera:

Vrids vevaxeln nar cylinderhuvudet ar urmonterat skall dubbelr
jan styras av en andra mekaniker s4 att man fériundrar att den

sig

— L&s kamaxlarna med kamaxellinjalen 3268.

~ Férbered cylinderhuvudpackningen for monteringen
= sidan 15-8, bild 2

- Montera cylinderhuvudet = sidan 15-12

- Satt pa glidskenan pa lagertappara. Satt in korta fastskruve
ld3smedel “D6” och dra fast bdda fastskruvarna med
20 Nm.

— Montera kamaxelkedjehjulet och dubbelrullkedjan pd kamax
cylinderraden 2, 4 och 6 (korta kamaxeln) och dra det till anlig
fér hand.

13-35—

— Montera kamaxelkedjehjulet {med givarhjulet féc hallgivare
dubbelrullkedjan pa kamaxeln fér cylinderraden 1, 3, 5 och ¢
till anliggning fér hand. 2

Observera: '

¢ Anliggningsytan p& kamaxelkedje- och givarhjulet mdste var
vid monteringen.

+ Smorj skruvskallarnas anfiggningsyta vid monteringen.
— Ta bort kamaxellinjalen 3268

— Dra fast féstskruvarna fér kamaxelkedjehjulen med
100 Nm.

Observera:

Héll endast emot pd kamaxein med en dppen nyckel NV 24 pit
axellinjalen 3268 far inte vara monterad vid lossning resp dtdrag
kedjehjulen.

— Strykintdtningsflénsens tatningsyta med AMY 188001 02 oc
tera den. Dra fast fastskruvarna med. '

- Oljé in o-ringen {= sidan 13-10, pos 11} och sétt in den kama;
tdckkapan.

13-36 —
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- Montera kamaxelhjultdckkdpan, sétt in alla féstskruvarna och dra
dem latt till anliggning-

~ Dra forst fast M8-fastskruvarna med
25 Nm,
dra darefter fast M6-fastskruvarna med
10 Nm.

- Montera kedjespénnaren for dubbelrullkedjan och dra fast den med
30 Nm.
Observera:

+ Har kedjespénnaren dragits 1sér, lufta kediespannaren fore monter-
ingen
= sidan 13-8, bild 2

¢ Dra runt motorn endast ndr kedjespannaren &r monterad. Enkelrull-
resp dubbeiruilikedjan hoppar annars Gver,

~ Drarunt vevaxein tvd ganger i motorns rofationsriktning och kontrol
lera ventiltiderna = sidan 13-23.

13-37 ———er

Tatningsflans och svang-

2003 hjul/medbringare, ur- och
B inmontera
(&)
N ‘Erforderliga specialverktyg, verkstadsut-
S rustningar, kontroil- och méatinstrument
") samt hjilpmedel '
S + Hylsan 2003/2A
¢ Verktyget 2003/3
3265 ¢ Tétringsutdragaren 2086

+ Motorhdilaren 3269

W13-0008

13-38




VW 558
V.A.G 1331 V.A.G 1332
= S
wW13-0003
1,2 3 4 51,6 7 3 8 9

N13 - 0023

Erforderliga specialverktyg, verkstadsut-
rustningar, kontroll- och mitinstrument
samt hjilpmedel

+ Mothéllet 3273
+ Mothéllet VW 558
+ Momentnyckeln VA.G 1331 {5...50 Nm)

+ Momentnyckeln VA.G 1332 (40...200
Nm)

+ AMV 188 001 02
+ AMV 174 004 O1

13-38 ——

Observera:

¢ Reparationer p& kopplingen:
= 5-vixlad manuell vixelldda 02A, repgrupp
30; Koppling, reparera

¢ Tatningsfldnsen (pos 7) kan ur-och inmon-
teras vid monterat cylinderhuvud

1 - 100 Nm + dra ytterligare 1/ varv (90°)
+ D

vl
¢ anviand mothallet 3273 for lossning
och atdragning

2- Svéngningédimpare
3-10Nm

4 - Tiitring
+ byta = sidan 13-43
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12 34 5 6

5 - Tétningsfléns
# stryk in tdtningsytan med
AMV 188 001 02

6 - Cylinderblock
¢ vevaxel, ur- och inmontera = sidan
13-47
+ kolvar och vevstakar, isdrtaga och
hopsétta
=5 sidan 13-60

7 - Tatningsflans
¢ stryk in tatningsytorna med
AMV 188 001 02

13-41 —

8 - Tétring
+ monteras ur med 2086
¢ olja in tAtnngens tatlépp tunt
+ sdtts vid monteringen. an dver mon-
teringshylsan 2003/2A
¢ dras in till anslag med 2003/3

9 - Sviinghjul/medbringare
¢ ldses vid ur- och nmontering av
svinghjulet med VW 558
+ medbringare, ur- och inmontera = si-
dan 13-45

10 - 60 Nm + dra ytterligare /4 varv (90 °)
+ byt

11 -25 Nm

12 - Hallare
» far kylvdtskeslang

1342 ——




3203 Tatring fér vevaxel -sviangningsdamparsidan-,

byta

Erforderliga specialverktyg, verkstadsutrustningar, kontroll- och
miétinstrument samt hjdipmedel

-4 Titringsutdragaren 3203

WO00-0062

3266 - \Verktyget 3266

7 : Urmontering
u ' ' - Montera ur sparkilremmen = sidan 13-21
i — Montera ur svangningsdamparen. Las harfor svangningsdémparen
med mothéllet 3273.

_ Skruva ut innerdelen i tatringsutdragaren 3203 tre varv (ca 4 mmi ul
ytterdelen och Ids den med réffelskruven

— Smor] tétringsutdragarens gangade skalle med olja, satt an den ocf
skruva 1n den under kraftigt tryck s& l3ngt som mojligt i tatringen.

1343

- Lossa raffelskruven och vrid innerdelen mot vevaxeln tills tatringe
dr utdragen.

-

Montering =~
— Smdrj tdtringens tatldpp tunt med olia.
< - Sit pA styrhylsan ur 3266/1 p3 vevaxeltappen.

— Skjut tétringen dver styrhylsan.

-4 - Pressamed tryckhylsan ur 3266 in t4tringen till anslag. Anvénd hi
far den gamia fastskruven.fdr svéngningsdamparen.

— Montera svangningsddmparen och 1&s den med mothaliet 3273.

— Dra &t den nya fastskruven med 100 Nm och
dra ytterligare 1/4 varv (90°).

Observera:
¢ Byt fastskruven.
+ Vid dtdragning av fastskruven far vevaxeln inte vridas med runt.
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— Montera sparkilremmen = sidan 13-21.
Medbringare, ur- och inmontera

Erforderliga specialverktyg, verkstadsutrustningar, kontroll- och
métinstrument samt hjélpmedel

¢ Skutmitt
+ Hijéiplinjal .
Medbringare, Iossg och dra fast

— Fést mothéliet VW 558 bakom medbringaren med en sexkantskruv
M8 x 20

- Las vevaxeln med mothallet 3273 om svangningsddmparen fortfa-
rande &r hopskruvad med vevaxein

Medbringare, montera
- Satt an medbringaren pa vevaxeln.

~ Sétt in minst 3 gamla féstskruvar och dra fast dem med
30 Nm

~ Mét genom de tre halen fér fastsattning av momentomvandiaren

mattet -a- med hjglp av en linjal samt djupmattet och rikna ut medel-
vardet

1345 ————

- Jimfér medelvardet (uppmitta avstandet + linjalens tjocklek) med
foreskrivet vérde
Foreskrivet véirde: 15,7 .. 16,5 mm

Underskrids det fireskrivna vardet:

~ Montera ur medbringaren pé nytt och anvand motsvarande utjam-
ningsbricka -1-

Nar féreskrivet varde uppnas:

- Montera medbringaren, anvand hirfér nya fastskruvar, dra fast dem
med 60 Nm och
dra ytterligare 1/4 varv {90°).

13-46 —————
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Vevaxel, ur- och inmontera

1 - Lagerdverfall

¢ lageréverfall 1: Svéngningsdéamparsi-
dan

¢ lagerbverfall 5 med urtag for tryck-
brickorna

¢ ramlagrens hallarklackar cylinderb-
lock/lagerdverfall maste ligga Over
varandra

2-30 Nm + dra ytterligare 1/2 varv
{180°)
+ byt

+ ytterligare dtdragning 2 x 90° &r tilla-
ten

3 -Ramlager1 ... 7
+ for lageroverfallet, utan smorjspar
+ for cylinderblocket, med smérjspar
¢ férvaxla inte korda lager (mark upp
demn)

13-47

4 - Tryckbricka
+ for ramlagerdverfall b
+ beakta fixeringen

5 - Vevaxel

+ axialspel ny: 0,07.. 0,23 mm
férslitningsgrans: 0,30 mm

¢ mat radialspelet med Plastigage
nytt. 0,02...0,06 mm
forslitningsgrans: 0,10 mm

+ vrid inte vevaxeln vid métning av ra-
dialspelet

+ vevaxelima
Ramlager:
£9,958 ... 59,878 mm
Vevlager:
53,958 ... 53,978 mm
efterbearbetnipg ar inte tilidten

" 6 -Givarhjul

+ for givaren till motorvarvtalet {G28)
* byt

7 - 10 Nm + dra ytterligare 1/ varv (90 °.
® byt
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8 - Tryckbricka
+ for cylinderblocket, ramlager 5
¢ beakta fixeringen

9 - Oljesprutmunstycke
. # for ramlager 2...7
+ 16r kylning av koivarna
+ Gppningstryck: 2,0 bar dvertryck
+ ur- och inmontera
= sidan 17-7, bild 1
+ beakta Observera
= sidan 13-1

13-49

Kolvar och vevstakar, isir-
taga och hopsitta

Erforderliga specialverktyg, verkstadsut-
rustningar, kontroll- och mitinstrument
samt hiiilpm_ede_l

¢ Tratten 3278

¢ Dornen VW 222A

+ Momentnyckeln V.A.G 1331 (5...50 Nm}
+ Kolvringstangen

+ Biadmattet

¢ Halindikator 50...100 mm

¢ Utvéndig mikrometer 75...100 mm

13-50
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Observers:

Sétt fér utférande av monteringsarbeten u
motom i aggregatbocken med motorhd
ren 3269.

1 - Kolvringar
o forskjut inggapen ca 120 ©
¢ ur- och inmonteras med kolvrini
tng -
¢ markningen "TOP” maot kolvtoppe
« ringgap, kontrollera = bild 1
+ héjdspel, kontrollera = bild 2

2 - Kolv

+ kontrollera = bild 3

+ mérk upp- monteringslaget i forl
lande till vevstaken och tithorighe
1ill cylindern

+ kolvioppens hoga sida pekar mot
linderblockets mitt

¢ monteras med 3278
= bild 5

V13— 1186
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3 - Vevstake
& byt endast satsvis
+ mark upp tillngrigheten till cylind:
+ monteringsldge:
Markeringarna -A- méste ligga
varandra

4 - Vevstakslagerdverfall
¢ beakta monteringsldget

5 - 30 Nm + dra ytterligare 1/, varv {
¢ byt
+ smdrj gdngan och anliggningsyt:
¢ dra for matning av radialspelet at
30 Nm men dra inte vidare

1352 —



6 - Lagerskal

+ beakta monteringsldget

+ fOrvixla inte kdrda fager

¢ lagerskafarnas klackar maste sitta
fast i urtagen

+ axialspel
ny. 0,05...0,31 mm
férslitningsgréns' 0,40 mm

+ mét radialspelet med Plastigage:
ny 0,01. .0,06 mm
forslitningsgréns: 0,10 mm
vrid inte vevaxeln vid métning av ra-
dialspelet -

7 -Cylinderblock
+ cylinderlopp, kontrollera

~=bild 4
# kolv- och cylindematt

= sidan 13-58

1363 —
8 - Kolvtapp

+ varm vid troghet upp kolven till ca

60 °C
+ ur- och Inmonteras med VW 222a

g - Lasring

Gl V13— 1166
— : 13-54
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Bild 1 Kontroll av kolvringsgap

— Skjut uppifran i kolvringen rétvinkligt till ca 15 mm fran nedre ¢
derdppningen. Anvénd en kolv utan kolvringar for inskjutninge

Kolvring Ringgap
ny: 'fﬁrslit:
, ningsgréns
Fyrkantsring mm | 0,20..0,40 1,0
Ansatsring mm |0,20...0,40 1.0
Olieskrapring mm | 0,25...0,50 1.0

Bild 2 Kontroll av kolvringarnas hojdspel

Rengdr ringspéret fore kontrollen.

Kolvring Hojdspel
ny _fc'jrjslit:
ningsgréns
Fyrkantsring = mm | 0,04...0,09 0,15
Ansatsring mm {0,03..0,06 0,15
Oljeskrapring mm |0,02. .0,06 0,15

13-55 —

Bild 3 Kontroll av kolvar

Mat ca 6 mm fran nederkanten, férskjutet 80° | forhallande till
tappsaxein.

Awvikelser gentemot nominella mattet
max 0,04 mm

Bild 4 Kontroll av cylinderlopp =

. s
-

¢ Mt korsvis pé 3 stéllen i tvdrriktningen -A- och i Iéingé.‘ri‘ktning
+ Anvand halindikator 50...100 mm.

* Awvikelser gentemot nominella mattet
max 0,08 mm
Observera:

Métningen av cylinderloppen fér inte genom{@ras nér cylindert
dr uppsatt i aggregatbocken med motorhdtigren 3269 pa grunc
felmétningar dé dr mdjliga. SR
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Bild5 Montera kolven med 3278

Observera:

Anvénds ett nytt 3278 fér montering av kolvarna, skjut tiff att borja med
forst igenom kolven med smorda kolvringar tva ganger genom verkty-
get och ta om erforderligt bort de hérvid stadkomna spénen. Montera
fdrst .dérefter kolven med kolvringar.

— Skjut in koiven fér hand i den smorda tratten. Kolvtoppens higa sida
méste peka mot tappen -pil- pa tratten.

- Hallfasttratten (med monterad kalv)1 dvre kanten och skjutin kolven
med bada tummarna.

— Skjut in kolven sa 1angt tills den skjuter ut ca 15 mm:. ur verktygets
nederkant.

- Séattin kolven | det dartill hérande cylinderloppet. Tappen -pil- pa verk-
tyget maste peka mat cylinderblockets mitt

— Sétt an verktyget hart mot cylinderblocket och skjut in kolven.

13-57 ——

Kolv- och cylindermatt

Slipmatt Kolvdiame- |Cylinderdia-
ter. meter
Grundmau mm)] 80,985 81,01 -
Steg | mm 81,485 81,51
Steg 2 mm| 81,985 82,01

Vid motormarkbokstaver AAA
2 Grundmatt vid motorméarkbokstaver ABV

13-58 ———
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Cylinderhuvud, ur- och in-
montera

Erforderliga specialverktyg, verkstad
rustningar, kontroll- och maétinstrum
samt hjilpmedel

+ Kamaxeliinjalen 3268
+ Mothallet 3273
+ Momentnyckeln V.A.G 1331 (5...50 h

+ Momentnyckeln VAG 1332 (40.
Nm)

¢+ AMV 188 001 02
+ AMV 174 004 01

15-1—

Kompressionstryck, kontrollera
= sidan 15-13
Observera:

+ Vid montering av ett bytescylinderi
med monterade kamaxiar maste
torna mellan lyftare och kammarna
jas efter monteringen av cylinderhu

+ De medlevererade plastunderiager
skydd for de Gppna ventilerna far ta
férst omedelbart fére monteringen
linderhuvudet.

+ Vid byte av cylinderhuvudet maste
vétska bylas.

1-5Nm -
‘2 - Tandkabelstyrning
3-25Nm

15-2 —
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L .

4 - Stod héger bak
+ mellan insugningsroréverdelen och
cylinderhuvudet
+ med hallare fér bransieledningarna

5 - Hallare
¢ for branslgledningarna

6 - Flamskyddsspiral
7 - Lasring

8 - Lock
+ byt packningen vid skador

9-10 Nm

10 - Hallare
¢ fér elektriska ledningar

11 - Ventilkdpa
4 ur- och inmontera
= sidan 15-9

15-3 ——eee

12 - Ventilkdpspackning
¢ byt vid skador
+ beakta monteringsléget

- 13-0-ring

* byt
+ oljas in fore monteringen och satts in
i kamaxelhjultdckkdpan pos 21

14 - Distansring

+ oljas in fére monteringen

16 - Hallgivare (G20)
+ pé bilar 01.93 »
+ pa bilar » 12.92 i férdelaren
+ kontrollera:
= repgrupp 01; Egendiagnos; Felminne, av-
ldsa

17 - Hallare _
- ¢ fér 42-poliga stickférbindningen och
pumpen Or kyivdtskeeftercirkulation
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18 - Téndtransformator (N152)
+ pA bitar 01 93 »
+ pa bilar » 12.92 férdelaren
¢ kontroliera:
= repgrupp 01, Egendiagnos; Felminne
ldsa

19 - Kedjespénnare, 30 Nm
+ fér dubbelrullkedija
+ luftas fére monteringen
= gidan 13-8, bild 2
¢ vrid runt motorn endast nér k
spannaren dr monterad

20 - Titring
o byt

21 - Kamaxelhjultiackkapa
¢ stryk in tdtningsvtorna med
AMV 188 001 02
¢ har endast kamaxelhjultickk
monterais ur, foérbered cylind
vudpackningen for monteringen
= bild 2 I

22 - Cylinderhuvudpackning
¢ Dyt
+ byt efter byte all kylvétska

15-5 —

23 - Cylinderhuvud-
+ skevhet, kontrollera = bild 1
+ montera = sidan 15-12
¢ byt efter byte all kylvitska

24 - Cylinderhuvudskruv
+ byt
+ beakta ordningsféljden wvid los
och &tdragning
= = sidan 15-12, Cylinderhuvud,
tera

25 - Packning f6r insugningsrérned
* byt

26 - Lyftogla

/,

27 - Insugningsrérnederdel
28 - Spannrulle for sparkilrem

+ sparkilrem, ur- och inmontera
dan 13-21

15-6 —



3 262524232221 3 10 9 20 19 18

Q=@ ) AMV 188 001 02.
ﬂ 5

W AT
I\H.:_..“_E. 1 Observera:

5
=
)

endast tifl hilften.

- Fyll 3 mm hélen i

29 - Packning for insugningsréréverdel
¢ byt

30 - Insugningsroréverdel
+ dra forst fast den pé insugningsrérne-
derdelen, dra darefter fast de bada
stoden baktill, pos 4 och 32

31 - Givare fér insugningsrortemperatur
(G72), 10 Nm
+ kontrollera
= repgrupp 01; Egendiagnos, Felminne, av-
l&sa

32 - Stéd vanster bak
+ mellan insugningsroréverdelen och
cylinderhuvudet
+ med godsansiutning pa motorn

33 - Téckkapa
+ Over insugningsréroverdelen

15-7 ————

<t Bild 1 Kontroll av cylinderhuvud med avseende pa skevhet

Max tilldten skevhet: 0,1 mm

=€ Bild 2 Férberedning av cylinderhuvudpackningen

— Rengdr 3 mm hélen i cylinderhuvudpackningen frdn gammal tit-
ningsmassa -pilar-.

cy!inderhUvudpackningen med tétningsmedel

Vid inmonterat cylinderhuvud syns hélen i cylinderhuvudpackningen

15-8




Ventiikdpa, ur- och inmontera
Urmontering

- Montera ur tindkabelskorna med tandkablar:

= repgrupp 28, Motronic Insprutnings- och tandsystem; Tandnings-
del, reparera

_ Montera ur tdndkabelstyrningarna -1- och -2-.

_. Montera ur tickk&pan -3- 6ver insugningsrordverdelen.

_ Dra av ventilen for vevhusventilationen fran ventilkdpan och urluft-
ningsslangen till magnetventii 1 for aktivtkolbeh8llaren fran insug--
ningsréroverdelen.

Observera:

Beakta ovillkorhgen urluftningssiangens monteringsidge i bilar utan
ventil for vevhusventilationen (brandrisk) = sidan 15-11 bild 1 och 2

— Montera av insugningsslangen frdn gasspjalistutsen.

- Draav ansiutningssnckfﬁrbindningen frén gasspjélipotentiometern,
varmemotstandet, ventilen fér tomgangsstabiliseringen och givaren
for msugningsrértemperaturen.

- Haka ur gasreglagevajern pa gasspiélistutsen och fastet (ta inte bort
l&sningen)

15-9 ——
- Dra av kylvitskesiangarna fran gasspjdlistutsen och férsiut dem (ut-
jsmna forst dvertrycket | kylsystemet).
— Dra av undertrycksslangen fran brinsletrycksregulatorn.
- Dra av undertrycksslangen till bromskraftsforstarkaren.
— Haka ur bransleledningarma pa ventilkdpan.

— Montera av styrroret for oliemétstickan fran insugningsrémederde-
len.

~ Montera ur insugningsrordverdelen (med gasspjélistuts).

Observera:
Firsiut insugningskanalerna med rena trasor.

—~ Montera ur ventilképan.
Montering
Inmonteringen sker i omvand ordningsfélid.

Observera:
& Byt packningen fér ventilkdpan och insugningsréréverdelen.

o Dra forst fast insugningsrérdverdelen pa insugningsrdrnederdelen,
dra dérefter fast de bada stéden bak (= sidan 15-1ipps 4 och 32).

15-10 ——
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— Stall in gasreglagevajern = sidan 20-25

- Fyll omerforderligt p kylvatska = sidan 18-13

Bild 1 Urluftningsslangens monteringsliage pa insugningsror-
dverdelen i

Markeringen pa urluftningsslangen maste stdmma overens med mar-
keringen pa insugningsroroverdelen -pilar-.

Viktigt |
Urluftningsiangen fir inte komma i berdring med andra kom-
ponenter och miste ligga dver slangen for vevhusventilatio-

nen. . ..

Bild 2 Urluftningsslangens monteringsliige' for vevhusventila-
tionen pa ventilkapan

Markeringen pa uriuftningsslangen méaste stimma dverens med mar-
keringen pd ventilkdpan -pilar-

15-11 ———

Cylinderhuvud, montera

® Kolven for 1:ans cylinder 1 6d = sidan 13-23, Ventiltider, kentrollera
- Las kamaxlarna med kamaxellinjalen 3268.

- Lagg pa cyhnderhuvudpackningen. Ge ékt pa monteringslaget for
styrhylsorna 1 cylinderblocket thal 12 och 20),
= bild V15-0817). . E gl

— Satt pa cylinderhuvudet. SR

— Sétt 1 cylinderhuvudskruvarna och dra fast dem for hand:

~ Dra &t Cylinderhuv‘udet i fyra steg enligt foljande i den visade oFg-.
ningsféljden:
1. Dra forst &t med momentnyckel: -
Stegi =40 Nm '
Steg Il = 60 Nm

- 2.Dra ytterl'|1gare med en fast nyckel:
Steg W =1/, varv (90 °}
Steg IV = /4 varv {90 °)

Observera:
« Cylinderhuvud, fossa: Motsatt ordningsfdlid.

iy
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Smorjsystemets delar, ur- och inmontera

Erforderliga specialverktyg, verkstadsutrustningar, kontroll- och
métinstrument samt hjalpmedel

¢ Nyckein 3249
+ Dom @ 4 mm
+ Dorn @ 6 mm
+ AMV 188 001 02

Observera:

+ Faststélis vid motorreparationer raetalispan samt slitagepartikiar 1
stérre mangder —férorsakade genom skérskador s& somn tex skurna
ram- och vevstakslager — | motoroljan skall for undvikande av féljd-
skador forutom en noggrann rengéring av oliekanalerna, alla olje-
sprutmunstyckena, olieretursparren aven oljekylaren bytas.

+ Olienwvén far inte dverskrida max-markeringen — risk for skador pd
katalysatorn.

Oljetryck och oljetrycksvakter, kontrollera = sidan 17-14.
Oljepéfyliningsmingder:

utan oljefilterbyte 5,01
med oljefilterbyte 5,5 |

—_— 1
1} Aktuella varden.
= Parmen Avgaskontroll
Motoroljespecifikation:
Anvind motoroljor enligt VW-Norm 500 00 eller 501 01 Endast i un-

dantagsfall: Multigradeoijor resp enkelviskdsa- oljor motsvarande
API-SF eller SG.
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1 21 22 23

9201918 317 3 161514 13 12 11

121 22 23

92019183173 1615141312 11

=10 Nm
- Lock fér oljepumpdrivaning

- O-ring
. ¢ byt

+ oljas in fére montenngen

4 - Oljepumpdrivning
5 - Mellanaxel

6 - Tryckbricka
7-10Nm -

# sétts in med ldsmede! "DE"

8 - Oljepump

¢ isdrtaga och hopsétta = sidan 17-11

¢ stryk pd AMV 188 001 02 pa tat-
ningsytan pa oljetryckrérets bada
flansar

17-3

9-25Nm
10 - 10 Nm

* byt
# sitts in med lasmedel “DB"

11 - Oljeavtappningsskruv, 30 Nm
12 - Tatring

4 byt

13 - Oljesprutmunstycke

+ for kylning av kolvarna
¢ ur- och inmontera
= bild 1
¢ dppningstryck: 2,0 bar dvertryck
# beakta Observera
= sidan 17-1

14 - 15 Nm

17-4




15 - Packning
. ¢ byt :
121 2223 « byt vid utforande av gummi end
B vid skador
o stryk fore palaggningen in Gvergd
arna tatningsflans/cylinderblock rv
D2

16 - Oljetrag
+ rengdr tatningsytan fore mon
ingen

17 - Oljekylare
o stryk utanfér tatringen in kont
ytorna med AMV 188 001 02
¢ ge akt pd frigng till runtomligga
komponenter
_+ beakta Observera
= sidan 17-1

18 - Oljekylarlock, 25 Nm

19 - Packning
¢ byt
+ beakta monteringslaget
+ oljas in fére monteringen

9201918 317 3161514131211

N17 — 0004

17-5—

20 - Oljefilterhus
« isdrtaga och hopsétta = sidan

121 2223 R
21 - Oljemétsticka

+ oljenivan far inte dverskrida ma»
keringen '

22 - Styrror .
o fastsatt med en skruv pa insug
rornederdelen

23 - Oljeretursparr, 5 Nm
+ beakta monteringslaget
+ rengdres wid kraftig nedsmutst
+ beakta Observera
= sjdan 17-1

92019183173161514131211

N17 — 0004
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Bild1 Ur- och inmontering av oljesprutmunstycke

Observera:
Oljesprutmunstyckena dr monterade 1 ramlagren 2 ... 7

e Vevaxeln ummonterad
— Montera ur dem med en & 4 mm dorn.

- Monteras for hand med en & 6 mm dorn -pil-,

17-7

Oljefilterhus, isartaga och hop-
satta

1 - Packning
4 byt
+ beakta monteringslaget
+ olias in fére monteringen

2 - 0,3 bar oljetrycksvakt (F22), 20 Nm
¢ brun .
¢ ledning: bid/svart
+ kontrollera =+ sidan 17-14
+ klipp upp och byt tatringen vid otathe
ter

3 - Oljefilterfiste
4 - Anslag

¢ for oi]ekyla'ren
+ fastsatt pé oljefilterféstet
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5 - Oljefiiterinsats
+ beakta bytesintervallerna
+ med kortslutningsventil
&ppningstryck - 2,0 bar
overtryck

¢ sitts in 1| oljefiternederdelen f
monteringen
6 - O-ring
+ byt

+ olias in fére monteringen

7 - Oljefiiternederdel, 30 Nm
4 toms fore urmonteringen

8 - Oljeavtappningsskruy, 10 Nm
9-25 Nm

17-9 —

10 - 1,4 bar oljetrycksvakt {F1), 25 N
# svan
+ ledning: gul
+ kontrollera = sidan 17-14
+ klipp upp och byt tatringen vid ot
ter '

11 - Givare for ofjetemperatur (G8),
10 Nm

“7—0005
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/@ Oljepump, isdrtaga och hop-
9 I 1 satta

j : 1 - drivaxel
8 _ : + f0r oljepumpdrivning
\ 2 - Oljepumphus
\j 3-25Nm
. ; 4 - Kugghjul

+ kuggflankspel, kontrollera
= bild 1
¢ axialspel, kontroiiera = bild 2

5 - Oljepumplock med dvertrycksventil
+ Oppningstryck: 5,3...5,7 bar dvertryck
+ rengor silen vid nedsmutsning

17-11 ————

6-10 Nm
/@ + byt
1 ¢ Sitts in med lasmedel "DE”

7 - Oljetryckrér
¢ stryk pd AMV 188 001 02 pd tét-
ningsytan pd oljetryckrérets bada
flénsar

8 -10Nm

9 -0-ring
+ byt vid skador

N17 — 00086
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-4 Bid 1 Kontroll av oljepumpens kuggflankspel

Eérsiitningsgrans: 0,20 mm

H

« Bild 2 Kontrollav oljepumpens axialépel

Forslitningsgrans: 0,10 mm

_— 1R

V.AG 1342

VAG 1527 B Oljetryck och oljetrycksvakter,
- kontrollera

Erforderliga specialverktyg. verkstadsu
rustningar, kontroll- .och métinstrumel
samt hjdlpmedel

+ Manometer for oljetryck V.A.G 1342

+ Diodproviampan VA.G 15278
+ Mathjdlpmedelssetet V.A.G 1594 A

— 1714 —
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Observera:

Funktionskontroll och reparation av den optiska och akustiska olje-
trycksindikeringen.
= pérmen Kretsscheman, felsékning elsystem och monteringsstélien

_ Montera ur 0,3 bar oljetrycksvakten (brun isclering) och skruva in
den i konirollverktyget.

- Skruva i stallet for oljetrycksvakten in kontrollverktygeti oljefiiterl‘és—
tet.

— Anslut kontrollverktygets bruna ledning -3- till gods ).

— Anslut diodprovlampan V.A.G 1627 med hjéipledningarna ur VA.G
1594 till batteriplus {+) och 0,3 bar olietrycksvakten (F22) -A-. Lysdio-
den maste lysa.

_ Starta motorn och tka varvtalet lAngsamt.
Vid
0,15...0,45 bar dvertryck
maste lysdioden slockna, byt 1 annat fall
0,3 har oljetrycksvakten.

— Anslut diodproviampan till 1,4 bar oljetrycksvakten (svart isolering)
-B-
Vid
1,2..1,6 bar overtryck
maste lysdioden tandas, bytiannat fall 1,4 bar oljetrycksvakten (F1)

17-15 ——

- Oka varvialet ytterligare.
Vid 2000/min och en oljetemperatur pa 80 °C skall oljetrycket uppga
till minst 2,0 bar.

Vid hogre varvtal far oljeGvertrycket inte éverskrida 7,0 bar. Bytom er-
fordertigt oliepumpen.
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